D — 04.02.01 Warstwy odsgczajace i odcinapce

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotyece wykonania i odbioru robot zgdanych
z wykonaniem warstw ogszapcych i odcinajcych.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokuimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiji
robot drogowych zvazanych z budow przebudow lub remontem drog gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robdt zwanych z wykonaniem i
odbiorem warstw odgzapcych i odcinajcych.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okdeniami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" plt.1

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot

0Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo{vi 1.5.
2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne" pkt 2. Kruszywa powinny spetnigymagania wg normy PN-EN 13043:2004.

2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw gisajpcych g
- piaski,

- zwir i mieszanka,

2.3.Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych i odcinagcych powinny spetnianasgpujace
warunki szczelngri, okreslony zaleznoscia:

Dis/dgs <5

gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaremstwy odcinajcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaramty podiaa.

2.5. Sktadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyozigcej lub odcinajcej nie jest wbudowane
bezpdrednio po dostarczeniu na budpinzachodzi potrzeba jego okresowego sktadowaaisyykonawca
rob6t powinien zabezpiec&kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmyni materiatami
kamiennymi. Podtze w miejscu sktadowania powinnodrdwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirgiej lub odgczapcej powinien wykaza sie
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- rowniarek,

- walcéw statycznych,

- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
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4 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélioe" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiagtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Przygotowanie podida

Podiaze gruntowe powinno spetidiavymagania okrdone w ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zagszczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposéb umldwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacj projektows, z tolerancjami okridonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w rgdach rownolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przezdyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utheia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot.

5.3. Whbudowanie i zag:szczanie kruszywa

Kruszywo powinno by rozktadane w warstwie o jednakowej grédio przy wyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i gdnych wysokéciowych. Grubé¢ roziozonej warstwy ldnego kruszywa powinna
by¢ taka, aby po jej zagzczeniu osgnicto grubg¢ projektowan. o S _
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykoie warstwy odgzacej lub odcma;} %f o grubdci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglewykona dwuwarstwowo. Rozpogeie uktadania kzdlej
nastpne;j warstwl;K/ mee nasgmc’ po odbiorze przez #yniera warstwy poprzedniej.. o

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjazywa naley przed zagszczeniem wymiedikruszywo na
materiat o odpowiednich wdaiwosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinacej naley przystpi¢ do jej
zagszczania.

Zagpszczanie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczyna od krawedzi i stopniowo przesuwapasami
podtuznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku naley rozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podiznymi cz:éciowo naktadajcymi sig, w
kierunku jej %érnej krawdzi. . ) ) ]
Nierownascl lub zagébienia powstate w czasie zggczania powinny ywyréwnywane na bieco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcéw warstwa odcinap i odgczapca powinna b§ zag:sszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie naley kontynuow& do osiagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wediug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug-BR0#48. Wskanik zagszczenia naley okreslaé
zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowamywarstwe odsiczapca lub odcinagca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontmalgszczenia naley oprzeé
na metodzie obgken ptytowych. Naley okreslic pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy WwegiBN-
64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego moddksztatcenia nie powinien przekra€232.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10% jej wartéci. W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest V\g’fsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy przez mieszanie I napowietrzanie. W _Przypa ku, gdigotnos¢ kruszywa jest misza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymiesza

5.7. Utrzymanie warstwy odsiczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed deniem nasipnej warstwy powinny by
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarach pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejylezacej
warstwy nawierzchni. ) ) . )

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olaga Wykonawe robét.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysapieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykérizadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
rob6t | przedstawi wyniki tych ‘bada Inspektorowi nadzoru. Badania te powinny obejmbweszystkie
wihasciwosci kruszywa okrélone w p. 2.3

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

a) szerokét warstwy;10 razy na 1 kpodchyiki od szerokiei projektowanej + 10 cm, - 5 cm.

b) réwndi¢ poprzecza i podhizng mierzom tata 4m; 10 razy na 1 kmnieréwndci poprzeczne nie magrzekracza+ 20
mm, nieréwnéci podiuzne zgodnie z normBN-68/8931-04

c) spadki podtzne i poprzeczne; dopuszczalne odchytki spadkéwzemanycht 0,5%

d) rzzdne wysokéciowe co 100m )
e) grubéé¢ warstwy; nie rzadziej niraz na 400 f, dopuszczalne odchytki + 1 cm, - 2 cm.

f) zagszczenie warstwynie rzadziej ni raz na 600 Awskanik zag:szczenia nie powinien bynniejszy od 1. Jeli
jako kryterium zagszczenia warstwy stosuje; gorownanie warteei modutdw odksztalcenia, to wagtostosunku wtérnego
do pierwotnego modutu odksztatcenia gkwaego zgodnie z norma BN-64/8931-02 nie powinnavaigksza od 2,2.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyvigksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgch w p. 6.3,
powinny by naprawione przez spulchnienie dcgtgfl_/«)é(_:l co najmniej 10 cm, wyr6éwnane i powtornie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigyli@nanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MJymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcirgiej i odsczapce;.

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-000QWymagania ogolne" pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fnwarstwy odsczajcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym padiawarstwy materiatu o gruboi i jakosci
okre&lonej w dokumentacji projektowe] i specyfikacji katcznej,

- wyréwnanie ut¢onej warstwy do wymaganego profilu,

- zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek grun

2. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do bétnzapraw.

3. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe.
Oznaczanie wskaika zagszczenia gruntu.

4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. W@jania i badania.

5. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo natueadio nawierzchni
drogowych. Piasek.
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