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D - 05.03.05b Warstwa wjzaca z betonu asfaltowego
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyege wykonania i odbioru roboét
zZwigzanych z wykonywaniem warstwy a¥icej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokanpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realii robét
drogowych zwizanych z budow przebudow lub remontem drég gminnych.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i odbiorem
warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EX08-1:2008 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe Q(65]

Zz mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej oodpcenta. W przypadku produkcji mieszanki minerastaltowej
przez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgmany jest prowadzi Zaktadows kontrok produkciji (ZKP)
zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5. Warstwiazaca nalezy wykona z AC 16 W.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadep sé z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozkladania
obcigzefn od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wjzagca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyrO6wnawcza — warstwa 0 zmiennej gégboutozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdaia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — olemie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace £ mieszank ze
zbioru mieszanek tego samego typu ze wdigina najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowdtdvej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecagtym tworzy
struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigpétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes Pmm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypelniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
kruszywo, ktére sktada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodoratlemvapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowadyzeelnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkigstkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.15.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pKt 1.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

Tablica 1.

ACW - beton asfaltowy do warstwy gigcej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whgciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierjej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarcz§ odpowiednie informacije, jednak nie jest

do tego zobowizany),
MOP - miejsce obstugi podidych.
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1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdjhepkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591:2010 [27] lub panmasfalty wg PN-EN 14023:2009 [59]. Rodzaje
stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicp@récz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 ana stosowé inne
lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwygcej z betonu asfaltowego

Kategoria Ruchu Mieszanka AC Gatunek lepiszcza
asfalt drogowy
KR1 - KR2 AC 16 W |50/7E|

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 3
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wedPN\12591:2010 [27]

Rodzaj
Lp. Wiasciwosci Metoda badania asfaltu
50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426:2009 [21] 50+70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427:2009 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnief ni °C PN-EN 22592:1999 [62] 230
4 | Zawartd¢ skltadnikdw rozpuszczalnych, nie mnieg ni % m/m PN-EN 12592:2009 [28] 99
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyros§ wiecej niz | % m/m | PN-EN 12607-1:2009 [31] 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej ni % PN-EN 1426:2009 [21] 50
7 | Temperatura reknienia po starzeniu, nie mniegni °C PN-EN 1427:2009 [22] 48
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartd¢ parafiny, nie wécej niz % PN-EN 12606-1:2009 [30] 2,2
9 | Wzrost temp. myknienia po starzeniu, nie ydej niz °C PN-EN 1427:2009 [22] 9
10 | Temperatura tamlivégi Fraassa, nie wtej niz °C PN-EN 12593:2009 [29] -8

Skladowanie asfaltu drogowego powinnog sbdbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczyrdbiornik roboczy
otaczarki powinien hy izolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy z tolerantj5°C oraz ukiad
cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowad kruszywo wedtug PN-EN 13043:2004 [44] i WT-1 Kryea
2010 [64], obejmujce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetidbziszywa powinny spetntawymagania podane
w WT-1 Kruszywa 2010. Skladowanie kruszywa powinsio odbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem izmieszaniem z kruszywem o inmyymiarze lub pochodzeniu. Podi skltadowiska musi ldy
réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wygetlrd powinno siodbywa w silosach wyposanych w uradzenia
do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepra asfaltowego i kruszywa, gwarantggo odpowiedsi
przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoktomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglezy
dobra i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugryepiszcze wart@ przyczepnéci okreilona
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wedilug PN-EN 12697-11:2009, metoda C [34] wynosita najmniej 80%. Skifadowaniérodka adhezyjnego jest
dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach prodiee

2..5. Materialy do uszczelnienia pajczai i kraw e¢dzi

Do uszczelnienia petzer technologicznych (tj. ztzy podienych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w r#nym czasie oraz spoin stan@eych pojczenia rénych materiatdw lub pgtzenie warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi, naley stosowa emulsg asfaltows wedtug PN-
EN 13808:2010 [58].

Skladowanie jest dozwolone tylko w oryginalnych kpaaniach i w warunkach okilenych przez producenta.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowd kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedRig-
EN 13808:2010 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 200ktu5.1 tablica 2 i tablica 3 [66]. Emujspsfaltos maozna
sktadowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgfaibrnikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley nalewa& emulsji do opakowsi zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineyani.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne dkf 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaftesci od potrzeb, powinien wykazaie mozliwoscia korzystania ze spghu

dostosowanego do przygj metody robot, jak:

— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszege,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

—  sprzt drobny.

I

. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@nej [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyczaopatrzonych
w urzadzenia umaliwiajgce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszyweana przewozi dowolnymi
srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zninmygateriatami

i nadmiernym zawilgoceniem. Wypetniacz ngleprzewozé w sposob chronty go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien¢ yrzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatdw sypkich, ustiviajgcych roztadunek pneumatyczny. Emulsja asfaltowazemdoy
transportowana w zamkstych cysternach, autocysternach, beczkach i inmypakowaniach pod warunkierze nie leda
korodowaly pod wptywem emulsji i niegla powodowalty jej rozpadu. Cysterny powinnyébyyposaone w przegrody.
Nie naley uzywa¢ do transportu opakouwiaz metali lekkich (mge zachod wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH< 4). Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaghieyn mieszanka powinna dyabezpieczona
przed ostygriciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbuddsyapowinna zapewnéautrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéwywanych do transportu mieszanki powinny¢bgzyste, a do zwiknia tych
powierzchni mana wywa¢ tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszagk
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000MVymagania ogoélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektoroadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineejloraz minimalna zawaioé lepiszcza podaneasw tablicy 4,
natomiast wymagane weiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podameastablicy 5.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawaeasé lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyariej [65]

L, Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwose AC 16 W ; KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
5,6 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimum Brmina.4
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zatéonej gstaici mieszanki mineralnej 2,650 Mgimjezeli
stosowana mieszanka mineralna may iggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podarnwartasé
nalezy pomnayé przez wspotczynnik? wedtug réwnania:
2650
Pd

Tablica 5. Wymagane waeiwasci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigtej, KR1 + KR2 [65]

Warunki zagszczania
Wiasciwosé wg PN-EN 13108- Metoda i warunki badania AC 16 W
20:2008 [48]
Zawartgé v_volnych C.1.3,ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8:2005 [33], p. 4 Vmin3,0
przestrzeni uderzé Vimaxs,(
. . PN-EN 12697-22:2007 [38], metoda B w powietrzu,

Odpornacna | C.1.20, walowanie, | * o 'e\ 13108-20:2008 [48], D.1.6, 60°C, 10 000 T Sross
deformacje trwate*| P98-P100 cyKii PR Darpekiarowane
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 PN-EN 12697-12:2004 [35], przechowywanie W ITSR
dziatanie wody uderzé 40°C z jednym cyklem zamtania, badanie w 25°C 0

*Grubos¢ ptyty: AC 16: 60 mm

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn iadzn dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikbw oraz przechoavwya gotowej mieszanki). Dozowanie skladnikow meeda
mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym#@kvstpne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a
urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru tentpgrgpowinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm
uziarnieniu lub pochodzeniu nale dodawé& odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe malprzechowywa w
zbiorniku z pdrednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatiavzapewniajcym utrzymaniezagdanej temperatury
z doktadndcig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkarmhagazynowym (roboczym) nie b przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfditogowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu dwago 35/50.
Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetaipskata temperateimwtasciwg do otoczenia
lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki minefanie powinna b§ wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podaméablicy 6. W tej tablicy najusza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbuwdosy a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezp@ednio po wytworzeniu w wytwarni.
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Tablica 6. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
SposOb i czas mieszania skltadnikow mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym. Dopuszcza slostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwdrni, pod warunkiem

skoordynowania mgdzy sola deklarowanych przydatdéoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skfadnikéw, vdiavosci
objetosciowe) z zachowaniem brakuzriic w ich wigciwaosciach.

5.4. Przygotowanie podida

Podiaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstyvwigzaca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego powinno
by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.
W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyrdvmcsci nalezy przyja¢ dane z pomiaru
réwnaici tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa#02010[65]. Wymagana rowgbpodtuwna jest okrdona w
rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiédédrogi publiczne [67]. W wypadku
podiaza z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny przekracZavartcci podanych w tablicy 7.
Tablica 7. Maksymalne nieréwstm podica z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfagtow

(pomiar tgt4-metrow lub réwnowang metod) [65]

Klasa drogi Element nawierzchni Maksymalna nierd$gmdiaza pod warstw wiazaca [mm]

Z, L, D Pas ruchu, 12

Jeeli nieréwndci s3 wicksze ni dopuszczalne, to nalg wyréwna podiaze. Rzdne wysokéciowe podiga
oraz uradzea usytuowanych w nawierzchni luly pgraniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowy.

Z poditaza powinien by zapewniony odptyw wody. Oznakowanie poziome nastvée podiga naley usuryé. Dopuszcza
sie pozostawienie oznakowania poziomego z materiaEnmoplastycznych przy spetnieniu warunku sczépinwarstw
wg punktu 5.7.

Nieréwndici podiaza (w tym powierzchri istniegcej warstwy scieralnej) naley wyréwna poprzez frezowanie
lub wykonanie warstwy wyréwnawczej. Wykonane w madHaty z materiatu 0 mniejszej sztywino (np. taty

z asfaltu lanego w betonie asfaltowym) ngleusurgé, a powstale w ten sposob ubytki wypéinmateriatlem
0 wiaciwosciach zblzonych do materiatlu podstawowego (np. wypetbetonem asfaltowym). W celu polepszenia
pofaczenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénziea podiga powinna by w ocenie wizualnej
chropowata. Jeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalnérodki nalery podpaé przed wykonaniem
warstwy asfaltowej. Szerokie szczeliny w padimaley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1:2010 [60] lub PN-EN 14188-2:2(061] albo innymi materiatami wediug norm lub alpat
technicznych. Na podin wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiegan zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych
zaleca s stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, wagstSAMI lub z
geosyntetykdéw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany (nazadanie Inspektora nadzoru) do
przeprowadzenia w obectw Inspektora nadzoru proby technologicznej, kténa na celu sprawdzenie zgodcio
wihasciwosci wyprodukowane] mieszanki z receptW tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobrad mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu s pracy otaczarki. Nie dopuszcza& siceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtovm sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego lmgr&z uwagi na mdiwg segregag kruszywa. Mieszank
wyprodukoway po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub zatadowana samochdéd. Probki
do bada nalery pobierad ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#treslona w PN-EN 12697-27:2007 [39]. Na podstawie
uzyskanych wynikow Inspektor nadzoru podejmuje dgcy wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy awiacej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona Zg@anie Inspektora
nadzoru) odcinek prébny celendcilenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz leste warunkéw zagszczania.
Odcinek prébny powinien I8y zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektormdzoru. Powierzchnia odcinka
prébnego powinna wynasico najmniej 500/ a dtugdé co najmniej 50m. Na odcinku prébnym Wykonawca poeri
uzy¢ takich materiatdbw oraz spytu jakie zamierza stosowalo wykonania warstwy. Wykonawca ueo przysipi¢ do
realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez Inspektoadzoru technologii wbudowania i zsgczania oraz wynikow z
odcinka prébnego.
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5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich
wspotpracy w przenoszeniu obgeénia nawierzchni ruchem. Pod powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu
zwigkszenie palczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenieegp wnikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia, przed uteeniem warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnocbyykonane w ildci

0,3-0,5 kg/m2 przy czym:

— nalezy zastosowaemulsg modyfikowarn polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li mieszanka ma wksz
zawart@¢é wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po idoiu warstwy
wigzacej uszczelnig.

Skrapianie podia naley wykonywa& rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszcza gsiskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.s$cieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni labograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaarganizacji ruchu. W wypadku
stosowania emulsji asfaltowej podé powinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem warstwy asfalfowecelu
odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapisamigpg zamontowas na rozkladarce.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naley wbudowyw& w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna liynizsza od temperatury podanej w tablicy 8. Temperattmazenia
moze by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltdNie dopuszczaesuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s). Wpadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowydodatkiem
obnizajagcym temperatur mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podozgkonywania warstwy wigcej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robét w czasie robot

Rodzaj robét

Warstwa wyréwnawcza i wkaca 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetiavarunki podane w tablicy 9.
Tablica 9. Widciwasci warstwy AC [65]

Tvo i wymiar mieszanki Projektowana grubié warstwy Wskaznik Zawartag¢ wolnych przestrzeni w
yp 1wy technologicznej [cm] zag:szczenia [%] warstwie [%(v/V)]
AC 16 W dla KR1+KR2 4,0-6,0 >98 35+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwybudowywana rozktadagkwvyposaong w uklad automatycznego sterowania
grubgici warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektovy. W miejscach niedogbnych dla sprgu
dopuszcza siwbudowywanie ¢czne. Grub& wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25m, w co najmnigj
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwyparstivy watowane powinny ldyréwnomiernie zagszczone ezkimi
walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowegdety stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Pojczenia technologiczne

Do uszczelnienia petzen (np. pohczenie warstwy asfaltowe] z wdzeniami obcymi w nawierzchni lubg |
ograniczajcymi) nalery stosowa: emulsg asfaltovs wedtug PN-EN 13808:2010 [58].

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2010 [27] lub asfalbdyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023:2009 [59] ,metoda naagor'.

Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogd[t] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:
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- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE zaobkiem budowlanym B, certyfikat zgodweg deklarac
zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materialtdw wykonane przez dostawtid i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robéteidéne przez Inspektora
nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do jafecsi.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dziej si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawioygpektora nadzoru).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy gs wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcOw celem sprawdzenia, czkoja
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw dozagelnie itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelgczenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z ridmlp starannéciag i w wymaganym
zakresie. Wyniki naley zapisywa& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagakontraktu, ich
przyczyny naley niezwlocznie uswg€. Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywd Inspektorowi nadzoru na jego
zadanie. Inspektor nadzoru m® zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badsykonawcy. W razie zastrzen
Inspektor nadzoru nie przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.
Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:
—  pomiar temperatury powietrza,
—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoveejgzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-08%
— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykaz ilasci materiatéw i grubéci wykonanej warstwy,
— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,
ocena wizualna jakai wykonania pajczen technologicznych.
CzestotI|W0sc wykonywania bada
—  grubcg¢ wykonanej warstwy — 2 probki na 500mb pasa ruchu,
—  zagszczenie warstwy — 2 probki na 500mb pasa ruchu
— sktad i uziarnienie mieszanki z AC — 1 prébka pprgdukcji do 300Mg/dzie 2 prébki przy produkcji ponad
300Mg/dzieé
—  zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie — 2 prébki na 50Qualsa ruchu.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbhadaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jesdavgdzenie, czy jaké materiatébw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdepiszczy i materialdw do uszczelhiép.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasg
podstawy odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada& miejscu budowy zajmujeesinspektor nadzoru w
obecndci Wykonawcy. Badania odbywajsie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgoowiadomiony o ich
terminie, jednak nie daizie przy nich obecny. Rodzaj badkontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z
niej warstwy podano w tablicy 10.

Tablica 10. Rodzaj badakontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltoWa®
11 Uziarnienie
1.2 Zawarté¢ lepiszcza
1.3 Temperatura regknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawartdé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskanik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rowndé¢
24 Grubd¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawarté¢ wolnych przestrzerft
2.6 Wigciwosci przeciwpglizgowe
4 do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6.000m nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licpbabek mae
zosta zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
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6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka budowy,
Wykonawca ma prawmdac przeprowadzenia bafl&ontrolnych dodatkowych. Inspektor nadzoru i Wykaea decyduj
wspalnie o miejscach pobierania probek i wyznaazenicinkdw czéciowych ocenianego odcinka budowyzdie odcinek
czesciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mee by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknien
powinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru uwdigiane g wyniki bada kontrolnych i
bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéegsciowych. Koszty bada kontrolnych dodatkowych
zazgdanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe @ powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze strony
Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawésnych bada. Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony
kontraktu niezalene laboratorium, ktére nie wykonywato bad&ontrolnych. Koszty bada arbitrazowych wraz ze
wszystkimi  kosztami ubocznymi ponosi strona, na rdjto niekorzyé przemawia wynik badania. Wniosek
0 przeprowadzenie baflarbitrazowych dotyczacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika zagszczenia naley
ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wptywu reklamacji ze strony Zamawgieggo.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsige wartasci dopuszczalne i tolerancje,
w ktérych uwzgtdnia sg: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, doktadido metod bada oraz odsfpstwa
uwarunkowane metadpracy. Widciwosci materiatow nalgy oceni& na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowarinacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wpwo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsfa).

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubag¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 126928 [40] oraz il&¢ wbudowanego materiatu na
okreslona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) raagbiegé od projektu o wartei podane w
tablicy 11.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubaci warstwy z reguty nalg przyja¢ za
podstaw caty odcinek budowy. Inspektor nadzoru ma prawawgdz& odcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien
zawiergd co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgéciowego obowizujg te same wymagania jak do
odcinka budowy. Za grulsé warstwy lub warstw przyjmuje eskredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&Zdowym.

Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki grdbiovarstwy oraz iléci materiatu na okréonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia gkisza n 6.000n% lub

— droga ograniczona kraimikami, powierzchnia wksza nz 1.000n3 lub <10
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <15

2 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéegeralna jest ukltadana z apdeniem, warté¢ z wiersza B

odpowiednio obowizuje; w pierwszym etapie budowy do gornej warstayierzchni obovgzuje wartéé¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wytme wskanikiem zagszczenia oraz zawasitia wolnych przestrzeni, nie me
przekroczy wartagsici dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczy kidego pojedynczego oznaczenia danej
wihasciwosci. Okreslenie g:stosci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6:2005 [32].

6.4.2.3. Zawart@ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszankieralno-asfaltowej lub wyjkowo powtoérnie rozgrzanej
probki pobranej z nawierzchni, nie mowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 @cgj niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni naldada nie rzadziej ni co 20m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomycbadki
poprzeczne powinny kByzgodne z dokumentacprojektovs, z tolerancj £ 0,5%.

6.4.2.5. ROwn& podiwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyelety stosowé metod z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metodgwmowaznej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przewitu w
8
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potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10m. Wymagana réwgb podiwzna jest okrdona w
rozporzdzeniu dotycgcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyakery stosowa metod
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodywnowanej wyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w
kierunku prostopadiym do osi jezdni, naztgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj od 10m. Wymagana rowi®
poprzeczna jest okilona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi
publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng bdwne i zwizane, wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajwarstwy powinny hyw jednym poziomie.

Wyglad zewrgtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinierchgdnorodny, bez sfgan, deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-0000@Mymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu astaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000Mymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzeke
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiaweidiug pktu 6 daty wyniki pozytywne. §le warunki umowy
przewidup dokonywanie pofcen, to Zamawiagcy maze w razie niedotrzymania wagt dopuszczalnych dokota
potracen wedtug zasad okénych w WT-2 [65] pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [k 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— oczyszczenie i skropienie pody

— zakup i dostarczenie materiatéw i sgirg,

— dostarczenie spetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ifg@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltove krawedzi urzzdzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcicie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu,

— uporzdkowanie terenu po wykonanych robotach.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

Wymagania ogélne

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatow wgstijgcych w niniejszej SST)

1. D-00.00.00
10.2. Normy
2. PN-EN 196-21:1997
3. PN-EN 459-2:2003
4. PN-EN 932-3:1994
5. PN-EN 933-1:2000
6. PN-EN 933-3:1999
7. PN-EN 933-4:2001
8. PN-EN 933-5:2000
9. PN-EN 933-6:2002
10. PN-EN 933-9:2001
11. PN-EN 933-10:2002
12. PN-EN 1097-2:2000
13. PN-EN 1097-3:2000
14. PN-EN 1097-4:2002
15. PN-EN 1097-5:2001
16. PN-EN 1097-6:2002
17. PN-EN 1097-7:2001
18. PN-EN 1097-8:2002
19. PN-EN 1367-1:2001
20. PN-EN 1367-3:2002
21. PN-EN 1426:2009
22. PN-EN 1427:2009
23. PN-EN 1428:2009
24. PN-EN 1429:2009
25. PN-EN 1744-1:2000
26. PN-EN 1744-4:2008
27. PN-EN 12591:2010
28. PN-EN 12592:2009
29. PN-EN 12593:2009
30. PN-EN 12606-1:2009
31. PN-EN 12607-1:2009
IPN—EN 12607-3:2010
32. PN-EN 12697-6:2005

Metody badania cementu — Qardae zawartei chlorkéw, dwutlenku wgla i
alkaliow w cemencie

Wapno budowlane £2: Metody badé

Badania podstawowych g$eikmosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychsewaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych seWaosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznychseimosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren
— Wskanik ksztattu

Badania geometrycznychsenmosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawsgio
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych sewmosci kruszyw — Cgé¢ 6: Ocena wiciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychieiteosci kruszyw — Ocena zawasim drobnych czstek
— Badania kikitem metylenowym

Badania geometrycznychseiteosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i finych widciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fimych wi@ciwosci kruszyw — Oznaczanieestosci
nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fimych wi&ciwosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gszrzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fimych wigciwosci kruszyw — Cgs¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i #imych wigciwosci kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fimych wiaciwosci kruszyw — Cgs¢ 7: Oznaczanie
gestaici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fimych wiaciwosci kruszyw — Cgs¢ 8: Oznaczanie
polerowalndgci kamienia

Badania wdavosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania ¥davosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikdéw atmos.
— Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgigatowa gotowania

Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury gknienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie zawartei wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltow®znaczanie pozostdit na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatdci podczas magazynowania meiqubzostatéci na sicie

Badania chemicznychseit@osci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych swit@osci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltow#ymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie rozpuszczaked

Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie temperatury tamlise Fraassa

Asfalty i produkty asfaltoweOznaczanie zawa#ti parafiny — Cgs¢ 1: Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpadaima twardnienie pod wptywem
ciepfa i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfatow Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
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33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43,
44,
45,
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.

63.

PN-EN 12697-8:2005
PN-EN 12697-11:2009
PN-EN 12697-12:2004
PN-EN 12697-13:2005
PN-EN 12697-18:2007
PN-EN 12697-22:2007
PN-EN 12697-27:2007
PN-EN 12697-36:2005
PN-EN 12846:2009
PN-EN 12847:2009
PN-EN 12850:2009
PN-EN 13043:2004
PN-EN 13074:2009
PN-EN 13075-1:2009
PN-EN 13108-1:2008
PN-EN 13108-20:2008
PN-EN 13179-1:2002
PN-EN 13179-2:2002
PN-EN 13398:2009
PN-EN 13399:2009
PN-EN 13587:2010
PN-EN 13588:2009
PN-EN 13589:2005
PN-EN 13614:2010
PN-EN 13703:2009
PN-EN 13808:2010
PN-EN 14023:2009
PN-EN 14188-1:2010

PN-EN 14188-2:2010
PN-EN 22592:1999

PN-EN I1SO 2592 :2008

na gogco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objgtosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfatow Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-astedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-astedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz4¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-astedto- Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltoweOznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie warfoi pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumjich i powierzchniowych utrwatestosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowedznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaktow Badanie rozpadu — &# 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodayp@niaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaiewWymagania — G&¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-astedte- Wymagania — G&¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypehuggh stosowanych do mieszanek bitumicznych ¢$€z
1: Badanie metagdPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypehuggh stosowanych do mieszanek bitumicznych ¢§€z
2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe Oznaczanie nawrotu spystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe Oznaczanie odporsd na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie ggliwosci lepiszczy asfaltowych metad
pomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowedznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metod
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltow®znaczanie ggliwosci modyfikowanych asfaltéw —
Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie przyczep$td emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltew@asady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltaxky

Asfalty i lepiszcza asfaltoweZasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypetniaczg&y i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

Wypetniaczg&y i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznacz&steperatury zaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperaturionag palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwale
65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lesfiee

10.4. Inne dokumenty

67.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)
68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznyeh
Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Warszawa 1997.
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